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送給性に優れており、テフロンライナーが不要なワイヤです。送給速度の高い MIG
溶接やオートTIG 溶接に最適です。また、特定のパルス溶接電源との組合せにより
MIG 溶接においても美しいビード外観、優れた機械的特性が得られます。

チタン合金（6AI-4V）の突合せおよびすみ肉溶接。
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（１）. 継手の機械的特性が劣化しやすくなるので溶接部および近傍に付着した
　　ペイント、油脂、その他の汚れの清掃を特に入念に行ってください。
（2）. 溶接部の大気による酸化を防止するために、不活性ガスによるシールドを
　　確実に行ってください。

作 業 の 要 点

全溶着金属の引張特性

用　　途
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JIS Z3331 S Ti 6400J 相当
AWS A5.16 ER Ti-5 相当

［O］量（mass%）

化学成分（mass%）

チタン合金用、パルスMIG・オートTIG 用


